L.P. Weidemanns Bindegarns- og

Tovveerksfabrik i Rudkebing
Maskiner og bygninger

Af Jergen Burchardt

23. april 1936

Aftenholdet var kommet godt i gang med arbejdet hos L. P.
'Weidemanns Bindegarns- og Tovvaerksfabrik i Nerregade 26-28
i Rudkebing. Porten mod gaden var blevet last, og kvinderne
stod og passede deres maskiner. Den store nye Holeby motor
pa 230 HK brummede stat i motorrummet, men den kunne
man dog ikke here i fabrikshallen, for her var en kraftig stej fra
de mange maskiner, motoren drev. Arbejdsmiljget var ikke det
bedste. Ud over stejen lugtede der kraftigt af de olier, som ma-
nilla og sisalfibrene blev veedet med. Men det var medarbejder-
ne vant til - flertallet var kvinder, som fandt sig i de varste ar-
bejdsforhold.

Det var store kraftige maskiner, der bearbejdede naturfibrene.
Mest stej kom der fra de nye gill-spindere, som virksomheden
vistnok var den ferste til at anskaffe her i landet. De erstattede
de sma automatmaskiner, som kun kunne spinde to garner ad
gangen, mens gill-spinderne kunne klare op til 24. P4 fabrikkens
vaerksted havde man selv bygget en maskine, hvor vangerne
var af trae, men takket vaere salg af licenser af en opfindelse,
havde virksomheden indtjent penge til at kunne kebe de nyeste
maskiner fra James Mackie & Sons maskinfabrik i Belfast.

Men dagen blev ikke helt almindelig. Pa loftet gik fabrikkens
smed og en medhjaelper og hzeldte olie p& ballerne, der var
spredt ud pa gulvet. Trods flere tilbygninger var fabrikken me-
get klemt, og forberedningen foregik derfor pa loftet. Der var
morkt, sa de havde en lampe med for at kunne se at arbejde.
Lampen var imidlertid defekt og gav gnister fra sig. Det opdage-
de de to maend ferst, da de olieveedede fibre var begyndt at




Den nedbraendte fabriksbygning efter branden d. 23. april 1936. Gang-
broen til lageret pd Narregades modsatte side (nr 33) ses oaverst til ven-
stre.

braende. De fik hurtigt fat pa et par slukkere med “kemisk vee-

ske”, men branden havde allerede bredt sig gennem det olievae-

dede spindelvaev godt hjulpet af traevaerket i bygningen, som

var en gammel bindingsveaerksbygning fra 1700-tallet, hvor

Grevskabet Langeland (Tranekeaer Gods) tidligere havde opbeva-

ret korn. i
Folkene i stueetagen ved maskinerne herte fra en lem i loftet,

at der blev rabt “Brand”. Der var ikke andet at gere for dem

end at skynde sig ud i garden for at komme vaek. Fabrikkens

telefon var allerede blevet sdelagt, sa for at melde branden til

brandvaesenet, matte man lgbe ned til en forretning i den naeste

gade. Byens brandvaesen kom hurtigt, men inden de fik samlet “

hele mandskabet og var kommet i gang, var hele forhuset og

sidebygningen med de fleste maskiner helt omspaendt af flam-

mer. De kunne kun forhindre branden i at brede sig, og kun mo- 4

toren og enkelte sterre maskiner bagest i fabrikken blev reddet.
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Fabrikshallen i den gamle fabrik. Maskinerne er de sdkaldte automat-
spindere, som spandt to garner ad gangen.

Det kunne vare blevet den helt store katastrofe for firmaet.
Selv om enkelte maskiner var blevet reddet, kunne produktion-
en kun genoptages, hvis alle maskiner var til stede. Men firma-
ets storste aktiver var ikke maskinerne. De store vaerdier 13 u-
skadt pa de store lagre pa den anden side af gaden. De var ik-
ke breendt, og der var oparbejdet s& meget, at i hvert fald no-
get af arets salg af bindegarn kunne klares.

Der skulle arbejdes hurtigt. Allerede 14 dage efter branden |3
de ferste tilbud fra maskinfabrikker til en ny maskinpark. Det,
der tog laengst tid, var at finde ud af hvor den nye fabrik skulle
ligge. Man gnskede ikke mere at ligge klemt inde i den gamle
by, hvor udvidelsesmulighederne var ringe. | stedet gik man i
gang med at opfere en helt ny fabrik lige uden for bygraensen i
Pelekke. Her var masser af plads med marker omkring, og alli-
gevel var der ikke langt ned til havnen, hvor man hentede ra-
varerne og leverede faerdigvarerne.

P& rekordtid fik man anskaffet en helt komplet maskinpark.
Alle maskinerne blev leveret af James Mackie & Sons, og den
3. december samme ar kunne produktionen starte i de nye byg-
ninger.




Luftfoto fra omkring 1950; tegningen pa neeste side viser fabriksanlaeg-
get i dag.

Til venstre pa fotografiet ses fabriksbygningen med shedtag. Den er
som ved opfarelsen, men med tilbygninger pa de tre af siderne. Ved fa-
brikshallens sydestlige hjerne ses direkterboligen, mens de evrige store
bygninger er lagerhaller. Der er siden bygget endnu en hal, som det ses
af tegningen. Fabrikkens hovedproduktion, bindegarn, er en sasonvare,
der bliver solgt ved hesten. Fabrikken skal derfor have lagre til rdvarer
og faerdigvarer den avrige del af aret, hvilket leber op i mange tusinde
tons.

Sidste fabrik i Norden

Fabrikken star i dag som den blev opfert og indrettet i 1936.

Der er kommet nogle tilbygninger til, hvor isaer lagerbygninger-
ne fra 1950erne og 1960ernes store opgang i produktionen for
eksport til USA fylder godt. Fabriksbygningerne har kun under-
gaet mindre forandringer gennem enkelte tilbygninger; selve

hovedstrukturen er intakt. Ogsa maskinerne er i mange tilfeelde
de samme som ved indvielsen i 1936; den aldste er en brekker
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(hegle) fra 1931. Enkelte af maskinerne er blevet slidt op og er-
stattet af tilsvarende maskiner. Man har ikke anskaffet mange
nye maskiner, for nar produktionen skulle foreges, som det var
tilfeldet efter krigen med den store eksport, kebte man ikke
nye, men udnyttede de bestaende gennem to- og treholdsdrift.
Maskinerne var derfor stort set i funktion degnet rundt.

Der blev dog anskaffet nye spindemaskiner, da den store ef-
terspergsel kom i 1950erne. Det var de sdkaldte Baler Twine
maskiner, som var velegnede til det grove garn til ballepressere.
Ogsa disse var fra fabrikken i Belfast. En del specialmaskiner




Fabrikkens indkersel set fra vejen, august 1996. Pakhuset/lagerbyg-

51 ningen fra 1936 midt i billedet; pa forsiden af dette nummer af Fabrik
og Bolig ses bygningens vestside med porte og lebekraner. | haven til
venstre direktarboligen, der opfertes samtidig med resten af fabrikken.
Foto Nils Kr. Zeeberg.

havde virksomheden dog selv konstrueret og fremstillet, bl.a.
havde man kort efter starten i 1936 taget en sprejtemaskine i
brug, og siden hen har isaer pakkemaskiner veeret fremstillet pa
firmaets eget maskinvaerksted.

P& disse maskiner fremstillede firmaet alle slags produkter.
Det har vaeret indpakningsgarn af sisal, tovvaerk af manilla og
sisal; under Forste og Anden Verdenskrig produceredes papir-
garn - helt op i 1960erne fremstillede man endnu papirgarn til
maebelpolstrere. Den helt store vare har altid veeret hestbinde-
garn, hvor man tidligt blev den ferende fabrik i landet.

Der har veeret 7-8 fabrikker ialt i Danmark, som har fremstillet
garner og tovvaerk af naturfibre i en mekaniseret produktion.
Disse fabrikker havde udkonkurreret de fleste af landets tidlige-
re over 1.000 sma handvaerksrebslagere. lgvrigt havde L. P.
Weidemann selv vaeret med til som direkter at mekanisere Es-
bjerg Tovvaerksfabrik, inden han startede for sig selv i 1912.
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Men i dag er branchen omstillet igen. De evrige fabrikker benyt-
ter nu kunstfibre, er gaet over til andre produktioner eller er ble-
vet nedlagt. Den samme udvikling er sket i udlandet, og i dag
er fabrikken pa Langeland den sidste fabrik af sin art i Norden.
Man havde holdt fast i naturmaterialerne til hastbindegarnet, og
naede ikke at omstille produktions- og salgsapparatet i tide.

Bygninger

Nar man kerer over broen til Langeland, ligger fabrikken til ven-
stre i Pelokke. Her ser man 100 meter nede ad vejen det store
fabrikskompleks p& ca. 23.000 m® omkranset af marker, aeble-
plantage og en kolonihave.

Den ferste bygning man kommer til er privatvillaen. Den er
opfert i tredivernes funkisstil med glatte mure og store vinduer.
| stuen ligger fabrikkens kontor, og pa 1. sal var der indrettet
bolig for direkter L.P. Weidemann. Det er ikke et tilfaelde, at
direkterboligen blev opfert i neerheden af fabrikken. L.P. Weide-
mann var direkter af den gamle skole, og da hans to senner
overtog fabrikken, boede de ogsa ved fabrikken.

Selve den store fabriksbygning er opfert i rede mursten bag
privatboligen. Taget er et shedtag med i dag otte tagflader.
Mod syd er taget daekket af eternitbelgeplader, mens taget
mod nord er deekket af glas (det giver lys, men ikke solvarme).
Tagkonstruktionen er jernspaer baret af jerndragere pa jernsgj-
ler; hvor der er mur i bygningen hviler taget dog herpa. Indven-
digt er loftet i 1950erne blevet beklaedt med blede masonitpla-
der for at deempe stejen, men den er endnu visse steder over
100 db, et niveau virksomheden og BST (Bedriftssundhedstje-
nesten) arbejder pa at f& deempet. Fodrenderne mellem tagfla-
derne er af trae beklaedt med zink. Derene i fabrikshallen er be-
kleedt med galvaniserede jernplader og indvendigt fyldt med
asbest. Man gjorde meget for at forhindre en brand i at gentage
sig. Gulvet er af cement og deekket af 1" hevlede braedder. Her
i det store rum star selve arbejdsmaskinerne. Det er ingen til-
feeldighed, at der blev lagt treegulv, for en god del af den inter-
ne transport foretages manuelt ved at treekke dynger af fiber-
band og transportbeholdere rundt fra maskine og til maskine.

| et hjerne ligger vaerkmesterens kontor. Det er haevet to me-
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ter over spinderihallens gulv, og heroppe fra har vaerkmesteren
gennem to vinduer et fint udsyn over fabrikken.

| den nord-estlige del af bygningen ligger veerkstedet med til-
herende funktioner bl.a. rum for de to dieselmotorer. Vaerkste-
det har altid vaeret en vigtig del af fabrikken, og herfra reparere-
de og vedligeholdt man de mange maskiner. Hovedrummet i
vaerkstedet havde oprindelig to sgjleboremaskiner, en koldsav,
to smergelstene, en drejebaenk, en shapingmaskine, en metal-
saks og to lokkemaskiner. Der var desuden et lille rum for vaerk-
tej samt en smedie med muret esse med jernhaette. Der er si-
den kommet en del sterre og bedre maskiner til.

| forbindelse med fabrikshallen mod syd ligger batchafdelin-
gen, hvor sisalballerne bliver praepareret inden forarbejdningen.
| et af de tre rum findes store blandebeholdere og lagertanke.
Blandingerne bliver pumpet videre til det rum, hvor sprejtningen
af fibrene foregar. Det er her man har placeret den selvbyggede
sprejtemaskine. Under loftet findes en elektrisk hejse- og kere-
kran til at lefte de tunge baller pa omkring 250 kg.

Personalerum og WCer blev indrettet i den nord-gstlige del af
fabriksbygningen. Det er faktisk i denne del af fabrikken, de
storste forandringer er sket. Arbejderne har faet stserkt forbed-
rede forhold med indretning af kantine, handvaske og badefaci-
liteter.

Mellem lager og fabrik |13 et gradérvaerk udfert i beton inde-
holdende 250 m® vand til afkeling af vandet fra motorerne. Mel-
lem privat-/kontorbygningen 1& et pumpehus over vandbrenden.
Af saerlige installationer skal navnes et centralvarmeanlaeg i fa-
briksbygningen, hvor udblaesningen fra dieselmotorerne blev be-
nyttet til opvarmning af vandet i centralvarmesystemet.

Mellem fabrikken og vejen blev i 1936 tillige opfert et stort
pakhus i 8 meters hgjde og med 3 meter hgje spidsgavle. Taget
var ogsa her beklaedt med eternitbalgeplader pa en traekon-
struktion baret af 6 traestolper i hvert af de fire lagerrum. De to
nordligste lagerrum var til faerdigvarer, mens de sydligste var til
ravarer. Alle rummene havde cementgulv hvorpa der var lagt
breeddegulv. | de to sydligste rum fandtes tre elektriske hejse-
og kerekraner. Denne lagerbygning fik snart felgeskab af flere.
Allerede i 1939 kom den ferste, og herefter fulgte hal pa hal i
takt med stigningen i virksomhedens produktion.
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Fabrikkens facade mod est, august 1996. Foto Nils Kr. Zeeberg.
Produkterne

P& en tovvaerksfabrik fremstilles garn efter samme princip som
pa et uld- eller bomuldsspinderi. Det fremstilles af fibre, som re-
des ud og spindes. Det spundne garn kan dog yderligere blive
forarbejdet. To eller flere garner kan tvindes sammen til et fler-
tradet garn (=dugt). Processen kan gentages flere gange; der-
ved fremkommer tovvaerket trosse og kabel.

De tyndere garner bestemmer man efter hvor mange meter,
der findes pr. kg (lebelaengden). Et 300 m garn har altsa 300 m
pr. kg. Nar garnerne er tvundne eller slaet, angiver man antallet
af garner med yderligere et nummer; et garn 2/900 er saledes
fremstillet af 2 stk. (to-slaet) 900 m garn.

Den langt overvejende produktion pa fabrikken har veaeret bin-
degarn. Det er pa fabrikken i hvert fald i de seneste 60 ar for-
trinsvis blevet fremstillet af sisal, nar undtages perioderne med
leveringsvanskeligheder under Anden Verdenskrig og en kortere
periode, hvor man forsegte sig med kunstfibre.
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Oprindelig fremstillede man udelukkende garn til selvbindere,
men da landbruget sendrede hestteknologi, fremstillede man se-
nere i stor udstraekning et tykkere garn til ballepressere (pa en-
gelsk: Baler Twine).

Bindegarnet er olieret og far samtidig en farve. Det er blevet
fremstillet i mange forskellige tykkelser fra det tykkeste pa 56
m og ned til 600 m.

Der er blevet fremstillet forskellige kvaliteter af indpaknings-

": garn. Sejlgarn af enkelttradet papir var ogsa efter Anden Ver-
denskrig en stor artikel. Som indpakningsgarn er korde/ dog den
%Ql storste vare. Den bliver fremstillet af fortrinsvis hvide fibre og

i tvundet af to garner. Iszer i de seneste ar har man dog ogs3

| fremstillet flerfarvet kordel, isaer tofarvet. Ligeledes findes her
forskellige tykkelser fra 260 m til 1.000 m. Den mest alminde-
| lige er 2/625.

| de seneste ar er der blevet fremstillet en specialproduktion
af farvede garner til taeppevaevning. Det var fortrinsvis de tyn-
dere kvaliteter sisalgarner, der blev spundet.

Tovveerk var vaegtmaessigt en mindre artikel, men der 13 dog
en del ekstra arbejde i dette produkt. Det fremstilledes hoved-
sagelig af sisal til landbrugsreb for binding af kreaturer etc. Det-
te tov blev ogsa benyttet til indpakning f.eks. ved virksomhe-
dens egen forsendelse af varer. | de seneste &r benyttede man
som regel 180 m, 220 m og 300 m garn som udgangspunkt.

Til det egentlige tovvaerk blev benyttet manillahamp, da fibrene
ikke suger vand. Manilla er stort set udkonkurreret af kunststof-
fer i dag. .

En specialproduktion er hjertegarn til stélwire, hvor stilet slas
om en kerne af sisaltov. Produkticn af stélwire foregér bl.a. hos
Randers Reb, som slar 10-21 garn sammen. Varen benyttes bl.a.
til elevatorer, hvor wiren béde skal have smidighed og brudstyr-
ke. Garnet skal have en hgj kvalitet; den skal bl.a. have en ensar-
tet tykkelse, som bliver kontrolleret 8-10 gange om dagen. Gar-
net skal ogsa veere fremstillet med dele knuder (flade knuder), s
garnet har den samme tykkelse overalt, ogsé hvor knuden findes.

Maskinerne
I den ferste del af fabrikken, forberedelsesafdelingen, bliver fi-
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Fabrikshallen, som den er indrettet i dag. Maskinerne star i ét stort rum. Ud for sprojte- l I
rummet star en raekke brekkere, som udger forberedelsesafdelingen. | den everste ende

af hallen ud for veerkstedet star et par enkelte tovvaerksmaskiner, mens de avrige maski-
ner er spinde-, spole- og pakkemaskiner.



Maskinen pa billedet er en sdkaldt brekker af en type, som i Norden
kun findes pa fabrikken p& Langeland. Ti band bliver her trukket fra
dyngerne og fart sammen til et bdnd i den anden ende.

brene bearbejdet, sa de er klar til at blive spundet. Tilsvarende
forberedelsesafsnit findes pd bomulds- og uldspinderier, men
maskinerne til bearbejdning af sisal og manilla er starre og kraf-
tigere, og der skal mange flere forskellige til for at fa redt de
80-100 cm lange fibre ordentligt igennem. lavrigt er dette ma-
skinafsnit det sidste igangvaerende i Norden.

Forberedelsesafdelingen bestér af Brekker nr. 1, 2, 3, 4 og b5,
Straekker 1 (Vejemaskinen), Straekker 2 (Grovstraskker), Fin-
straekker K, A og L (se planen over fabrikshallen). Alle maski-
nerne er fabrikeret af James Mackie & Sons bortset fra den
eeldste maskine, Finstraekker L fra 1931, som er fabrikeret af
Seydel & Co. i Bielefeld.

Fibrene ligger parallelt med hinanden i ballerne, og ved at
blive behandlet i brekkerne og straekkerne, bliver fibrene redt
ud, sa de ligger forskudt for hinanden, samtidig med at streng-
en bliver tyndere og tyndere maskine for maskine. Ved hver
maskine kommer fibrene saledes ud i et i princippet endelest
band.
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Maskinerne er naesten ens. Bagtil ferer en rillet traekvalse fi-
brene op pa bagkaeden. Herfra feres de op pa de kontinuerligt
kerende nélestave, hvis hastighed er hurtigere end bagkaden,
hvorfor strengen af fibre geres tyndere, samtidig med at de re-
des ud. Nalestavene pa Brekker 3 gar hurtigere end pa Brekker
2, Brekker 4 keorer hurtigere end Brekker 3 o.s.v., hvilket giver
en finere og finere udtrakning.

Herefter gar fibrene videre til forkaden, hvorefter de feres ud
i dynger. Ved grovstraekkeren og ved finstraekkeren bliver fiber-
béndet dog samlet i sdkaldte kander, som sa transporteres til
videre forarbejdning ved spindemaskinerne.

Dyngerne og kanderne star pa et roterende underlag, sa
bandene bliver rullet paent rundt.

Spindingen

Fra finstreekkerne gar kanderne med de faerdige band videre til
spindemaskinerne. Her har fabrikken to forskellige typer, gill-
spindere og Baler Twine-spindere, som pa mange mader funge-
rer ens. | princippet fungerer de ligesom spindemaskiner for uld
og bomuld, men de skal bearbejde langt grovere fibre, hvorfor
opbygningen er anderledes.

Der findes tilsvarende spindemaskiner andre steder i Danmark,
men de spinder i dag udelukkende kunstfibre, hvorfor de ogsé
er anderledes indrettede.

Bandet bliver fert igennem en tragt op til de bevaegelige nale-
stave, som ferer bandet frem til en gummivalse. Bandet gar vi-
dere ned til et sildebenslignende stykke metal. Mansteret sikrer
at lesthaengende taver bliver drejet ind i traden. Garnet gér vi-
dere til en spole inden i et vingehjul, som drejer garnet rundt.
Den ene af vingehjulets to vinger ferer garnet igennem for op-
spinding pa spolen.

Spolerne sidder pa et spolebord, som kerer langsomt op og
ned, s& garnet bliver vundet ensartet op p& spolerne. Nar spo-
lerne er fulde, bliver bordet trukket ud, mens et spolebord med
tomme spoler saettes ind i stedet.

Spindingen bliver jaevnligt afbrudt, nar garnet knaekker. Her-
efter skal maskinen straks stoppes, garnet skal redes ud, evt.
fores igennem systemet, og efter at garnet er bundet sammen
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