A/S J. Smiths Papfabrik - plan for
arbejdende fabriksmuseum.

Forfattergruppe:

Gert Bech-Nielsen, arkitekt MAA, Jorgen Burchardt, grafonom MGK, exam. art., Peter Jakobsen, stud.
arch., Jakob Jensen, museumsinspektor, Ernst Kallesoe, arkitekt MAA, Troels Munk-Olsen, stud. arch.,
Merete Schiilein, stud. arch., Torben Skov, stud. arch., Henning Ulmer, stud. arch., Mogens Witt, stud.
arch.

"Fabriksanlaegget set fra nordvest. I forgrunden den opdemmede Mplled, der
med vand fra Viborgs¢erne driver fabrikkens turbiner'.
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rFabrikken stdr i dag stort set som da den blev indrettet i 1919.

q En gruppe arkitektstuderende kom i gang med at opméile og regi-
strere den som led i deres studie, men herved sid de dens beva-
ringsverdier, og artiklen fortzller om dette og om det arbejde

de siden har veret hovedkreafterne bag for en bevaring.

Studieopgaven omkring papfabrikken.

Opgaven indledtes i 1976 med en opmiling af fabriksbygningerne efterfulgt af en
historisk redeggrelse fra kledefabrikkens opfgrelse og op til i dag. Registre-
ringen var opdelt i fplgende hovedemner: grundlag for fabrikation, fysisk/funktionel
undersogelse og sociale/gkonomiske forhold. Rapporten var illustreret med fotos.
Registreringen blev fulgt op af 2 projekter. Det ene omhandlede fabrikkens om-
dannelse til arbejdende fabriksmuseum; det andet et forslag til nedsattelse af
fabrikkens energiforbrug, bl.a. ved brug af alternative energikilder. Sommeren
1978 blev registreringen udvidet til ogsd at omfatte en 16 mm farvefilm omhand-
lende produktionsgangen.

For at udbrede kendskabet til fabrikken, blev der pd basis af den for omtalte
rapport udarbejdet en mindre bog, udgivet med stotte af Jyllands Kreditforening.

Fabrikkens historie.

Bruunshéb Kleedefabrik.

, I 1809 opkebte justitsrdd og kledefabrikant Bertel Bruun Aale Mglle, som
tidligere havde vzret melmglle. Kgbet skete med henblik pid at begynde en
kleedefabrikation. Fabriksanlagget bestod af, foruden de 3 bygninger fra melmegllens
tid, af Holmgarden sydgst for fabrikken samt 3 beboelsesbygninger. En ny fabriks-
bygning samt en smedie og et snedkervarksted opfertes i 1821. 3 4r senere fpjedes
nogle arbejderboliger til anleegget.

Da arbejdernes b¢rn ogsd deltog i arbejdet, mente Bertel Bruun, at det gik
for megen tid til spilde ved, at bgrnene havde for lang skolevej. Han fik derfor
tilladelse til at oprette en skole i Bruunshdb, hvorved han selv kunne bestemme
bgrnenes skoletid/arbejdstid. Omkring 1830 var 180 arbejdere ansat, flest kvinder
og storre born.

De 24 vave blev drevet ved vandkraft, hvilket bestemte fabrikkens placering
ved Molleden. Forst i 1877 blev en dampmaskine anskaffet. Fabrikkens &rsproduk-
tion omkring 1830 var 30.000 alen klade. -

I 1909 nedbrzndte fabrikken og en ny, lidt stgrre bygning blev opfgrt pd tomten
af den gamle fabrik. Arkitekten var Seren Viig Nielsen fra Viborg. I tiden der-
efter var kleedefabrikken i gpkonomiske vanskeligheder og arbejdsstyrken kun 20-

30 mand. Denne arbejdskraft var mere stabil, da det var 1. generation, som
havde rod i industrien og ikke som tidligere, i landbruget.

Bruunshdb Kl=defabrik blev i 1916 overtaget af papfabrikant Janus Smith.
Fabrikken skiftede derefter navn til A/S J. Smiths Papfabrik.
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A/S J. Smiths Papfabrik.

Pa denne tid havde man et godt kendskab til papproduktion, idet den forste
papfabrik i Danmark blev anlagt i begyndelsen af det 18, arhundrede. Pa det
tidspunkt sammenlagde man flere lag karduspapir og fik derved pap.

Det fabriksanleg Janus Smith overtog, bestod foruden af selve fabriksbygnin-
gen, af en direktprbolig, en smedie, et sendkerveerksted, 4 arbejderboliger, og
en bygning mellem &lgbene med dertil hgrende landbrugsjord. Trods det, at der
tidligere havde vezret fabrikeret klaede, var fabrikken egentlig ganske godt egnet
til at indeholde papproduktion.

Den mekaniske kraft fandtes i forvejen pd fabrikken i form af en horisontal
vandturbine og en dampmaskine. Der var ogsd en hovedtrzkaksel, der overfgrte
treekket fra turbinen og dampmaskinen ind til stueetagen i produktionsbygningen,
hvor alle spindemaskinerne engang havde stiet. P3 dette tidspunkt var 6 mand
ansat. De havde en arbejdsdag pa 10 timer 6 af ugens dage.

Produktionen foregik pi den mide, at man fik ke¢rt store vognles papiraffald
til fabrikken. Papiraffaldet blev transporteret op pid 2. sal ved hjzlp af et hand-
drevet hejsevaerk. Her blev papiret sorteret og oplagret. Nir kollergangen si
skulle fyldes, blev papiret transporteret ned til stueetagen. Kollergangen kvaer-
nede med sine 2 store sten papiret. Efter formaling og tilsztning af farvestof og
lim i kollergangen blev det fintmalede papir siet ned i holleenderne. Her tilsattes
vand, og efter en grundig blanding lgb papmassen hen i nogle kar under gulvet, de
sidkaldte gruber. Herfra blev papmassen via ¢sehjul og render fgrt hen til pap-
maskinerne. F¢r papmassen kom ind i selve papmaskinen, blev den siet i vibre-
rende messingriste, kaldet knutsil (importeret fra Sverige). Papmassen lgb si ind
i papmaskinen, hvor den blev opsamlet pd et band af stof, som lpb omkring nogle
valser. Det overskydende vand lgb ud til et psehjul og blev tilsat papmassen igen,
da der krazvedes meget vand til produktionen. Massen pa stoffet blev afrullet pi
en valse. Nir der var afrullet tilstraekkelig mange lag pd valsen, alt efter tyk-
kelsen pid det pap, der skulle laves, blev pappet skiret af med en sakaldt papkniv
lavet af ben. Pappet skulle nu presses. Det blev lagt i nogle jernsatse og lagt
ind i pressen. Presserne virkede ved et sneglesystem.

Te¢rringen var den nzste proces. Den foregik pd den méide, at pappet i vad
tilstand blev ke¢rt ud til nogle marker. Fabrikken havde to papmarker. Trans-
porten til markerne blev udfgrt af den landmand, der havde forpagtet fabrikkens
landbrugsjord, og som boede i huset ved en. Pappet blev bredt ud pi jorden,
og hvis det var fint vejr, blev pappet tort i lgbet af dagen. Om aftenen blev
pappet sd samlet ind igen. Man var meget afhangige af vejrforholdene. I tilfzlde
af regn og af, at man ikke ndede at fi pappet samlet ind, blev papstykkerne
gdelagt af meerker fra regndriberne. Omkring oktober blev udlzegningen indstillet,
og man kunne si anvende damptgrrekanalen, der var installeret pi l.sal. Efter
torring kom pappet igennem fugtemaskinen, dernsest glittemaskinen. Produktet var
nu farvet eller ufarvet (grit) pap.

Eventuelt kunne pappet nu blive lakeret og méiske praget. Produktet var si
kunstleederpap. Til sidst foretoges en opskaering pd en skzremaskine.
Fabrikkens produktion var meget afhangig af vandstanden i 3en, dels pi grund af
turbinen, og dels fordi man anvendte dvand i holleenderne, papmaskinerne og i
fugtemaskinen. To¢rringsprocessen voldte specielt vanskeligheder, og man ekspe-
rimenterede med diverse former for tgrrekanaler op igennem 20'erne og 30'erne.
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I denne periode blev gkonomien veesentligt forbedret. Arbejdernes forhold blev
dog ikke bedre af den grund. De blev endog hentet i deres hjem om sg¢ndagen for
at legge pap ud pd markerne.

Op igennem 40'erne og 50'erne blev et stgorre antal maskiner indkebt. Af de
vaesentligste anskaffelser kan navnes den nye tgrremaskine pd l.sal i produk-
tionshuset, samt installering af en 100 HK dampmaskine fra 1896. For at skaffe
plads til den udvidede maskinpark og den ¢gede produktion, blev fabriksarealet
udviddet med en lagerbygning i 2 etager, et maskinhus (til dampmaskine og damp-
kedel) samt nogle mindre tilbygninger. Papfabrikken niede sit h¢jdepunkt i 50'erne
nhvor der var ansat ca. 50 arbejdere.

""Arbejderbolig fra 1824'.

Forholdene i dag.

I 1965 overflyttedes en del af produktionen til en ny fabrik beliggende overfor
de gamle fabriksbygninger. Det har betydet, at der nu kun er beskeaftiget 5 arbej-
dere pi den gamle fabrik, samt at der her kun produceres pap i mindre partier.
Produktionsgangen er i store trak usendret. Blot kan nzvnes, at dampmaskinen er
taget ud af funktion. En elmotor har overtaget energileveringen sammen med
vandturbinen, der stadig leverer 30% af fabrikkens energibehov. Zndringer i
bygningerne er heller ikke blevet foretaget og investeringer i forbedring af pro-
duktionsapparatet er meget sma. Rivarerne er i dag som tidligere affaldspapir.
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Ty.: Turbinerummet med turbinens traek pa hovedakslen. (th.: Papmaskiner i
produktionsbygningens stueetage, ca. 100 &r gamle. Nth.: stueetagen i produk-
tionsbygningen.

Papfabrikken set i en bevaringsmaessig sammenhaeng.

Hidtil har man, ndr talen har varet om bevaring, mest beskeftiget sig med
kirker og herregirde etc. Et emne, der har veret meget forsgmt, er forholdene
omkring industrialismens gennembrud i forrige drhundrede og den betydning, det
har haft for udviklingen op til i dag. Det var overgangen fra handveerker - og
bondesamfundet til industrisamfundet. Derfor er det vigtigt at fastholde forhold,
der vidner om industrialismens barndom.

Et meget fint eksempel pd dette er A/S J. Smiths Papfabrik. Den er meget
interessant og intakt, hvad angir bygninger, maskiner samt produktionsgang.

Desuden kan nzvnes de naturskgnne omgivelser,samt at der ikke langt fra fabrik-
ken stadig eksisterer 4 arbejderboliger - 2 af dem fra 1824. I dag fremtrzder
fabrikken som et helstpbt anlseg omkring en girdsplads, med produktionsbygninger
og boliger bade til direktgr og arbejdere. Arkitektonisk virker anlagget homogent,
idet senere tilbygninger i hej grad har underordnet sig de oprindelige bygningers
romansk og gotisk inspirerede arkitektur, der udfoldedes i &rene omkring Arhun-
dredeskiftet.

Bevaring fir en yderligere dimension, idet der er et meget fint samspil
mellem bygninger og natur. Papfabrikken er enestdende i Danmark, idet den
stadig fungerer med det oprindelige produktionsapparat.
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Arbejdende fabriksmuseum?

Tanken om at realisere planerne om det arbejdende fabriksmuseum forte til
dannelsen af en arbejdsgruppe. Det er hensigten at fd oprettet en selvejende
institution, der skal overtage fabriksbygningerne og produktionsapparatet.

Institutionen skal drive en normal papproduktion samtidig med, at fabrikken skal
vaere aben for besggende.

En vasentlig faktor er, at fabrikkens direkter er velvilligt indstillet overfor
projektet. Arbejdsgruppen har indledt forhandlinger med Viborg Kommune og Amt
angdende gpkonomisk stgtte. Desveerre har kommunen vist sig tilbageholdende. Et

videre skridt var afholdelsen af et '"dbent hus'" arrangement s¢ndag d. 14. januar

1979, Fabrikken k¢rte en normal papproduktion, og de besggende blev ved rund-
gang i fabrikken informeret om fabrikken og dens produktion. Fabrikken fungerede
for en enkelt dag som et arbejdende fabriksmuseum. I lpbet af dagen besg¢gte
1750 mennesker fabrikken; heraf skrev 300 sig op som interesserede i dannelsen
af foreningen "Bruunshibs Venner'.

"Besggende i dampmaskinerummet''.

Mandag d. 19. marts afholdes stiftende generalforsamling til foreningen
"Bruunshdbs Venner'", hvis forméal skal veere at arbejde for en bevaring af fabrik-
ken som arbejdende fabriksmuseum. Arbejdsgruppen er ved arbejdet med pro-
jektet blevet stgttet af Viborg Stiftsmuseum og Industrimuseet i Horsens.

Yderligere oplysninger angdende projektet og/eller medlemskab af foreningen

"Bruunshdbs Vemner", samt k¢b af foromtalte bog til d.kr. 20. excl. porto
kan fis ved henvendelse til:

Arkitektskolen i Aarhus
Restaureringsafdelingen

""Bruunshdbgruppen''
Kalggade 5-7, 8000 Arhus C.
Danmark.

TIif.: (06) 130822, lokal 165.
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Fabrikken som klassesystem.

Overvejelser ved dokumentation af
arbejdslivet.

af Jorgen Burchardt

En dzkkende dokumentation af arbejdslivet kraver en analyse af
virksomhedens organisationsstruktur, arbejdsfunktioner, bygninger
samt kategorier af arbejdere. Artiklen nzvner forskellige metoder
hvor erindringsindsamling er en vigtig del.

Arbejdet er kilden til al veerdi - ingen tvivl om det. Og samtidig har det
langt op i dette drhundrede vzret siledes, at arbejderens tilvarelse totalt har
veret domineret af arbejdet: arbejdstiden har vszret omkring i af dognets timer
og en langt stgrre del af de vigne timer. Hvad der foregik i disse timer, fore-
ligger der ikke nogen dzkkende dokumentation af. Udviklingen fra den forste
industrialiserings fase til dagens gennemautomatiserede virksomheder, er stort
set endnu ikke dokumenteret.

Ved studiet af arbejdsliv i bonde- eller fiskersamfund, er den enkelte produk-
tionsenhed sadvanligvis lille og dermed nogenlunde overskuelig. Der er kun f&
mennesker involverede, og deres handlinger har konsekvenser, som direkte kan
pavises.

Anderledes med industrialismens komplicerede samarbejdsorganisationer -
her i szrdeleshed fabrikkerne - hvor hg¢jt udviklet teknik, kapital og mange for-
skellige uddannelser arbejder sammen til produktionens bedste. Alt dette stiller
nye krav til dokumentationsarbejdet.

Arbejderne, Vilh. Langes tobaksfabrik ca. 1937.




